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1 WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (ST-06)
sgq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z tynkowaniem i wykaiczaniem
scian zewnetrznych w budownictwie mieszkaniowym i uzytecznosci publicznej tj. zwigzanych z
przebudowg dachu i termomodemnizacjg elewaciji budynku $wietlicy w Mitkowicach, dziatka nr
348/2.

1.2  Zakres stosowania ST-06
ST ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji oraz stanowi
podstawe rozliczenia rob6t budowlanych wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST-06
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ozna-

czaja;
Roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie
z ustaleniami dokumentacji projektowe;.
Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane.
Wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzone w celu wykonania robdt.
Procedura — dokument zapewniajgcy jakosSc¢, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuije i kontroluje
poszczegdlne operacije robocze, procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami
technicznymi i instrukcjami.
Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej.

1.4  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST-06 sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami.

1.5  Ogdine wymagania dotyczace Robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie Robét zgodnie z dokumentacijg projektowa, specyfi-
kacja, poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego, oraz zgodnie z Art. 22, 23, 23a i 28 Ustawy
z dnia 7 lipca 1994r. z pdzniejszymi zmianami ,Prawo Budowlane” i przepisami BHP.
Wykonawca Robdt powinien przedozy¢ inwestorowi pisemne o$wiadczenie o zapoznaniu sie
z projektem, teczkg uzgodnien i przedmiarem Robét oraz 0 zgodnosci przedtozonej oferty na wyko-
nawstwo z dokumentacjg techniczna.
Ogdlne wymagania dotyczace Robdt podano w ST-00 ,Wymagania ogdine”.

2 PODSTAWOWE MATERIALY

2.1.Tynki zewnetrzne cienkowarstwowe mineralne barwione w masie o fakturze typu ,baranek”
2,5mm. Tynk zewnetrzny cienkowarstwowy mineralny systemowe na siatce akrylowej.

Zaprawa przeznaczona jest do recznego wykonywania dekoracyjnych, pocienionych wypraw tynkarskich na
warstwie zbrojonej w systemach ocieplania Scian budynkow. Nadaje sie do stosowania na zewnatrz po-
mieszczen. W zaleznosci od zawartoSci wypetniaczy mineralnych zaprawa umozliwia uzyskanie faktur dra-
panych lub faktury baranka.

Przy wykonywaniu wykonczenia zewnetrznego nalezy pamieta¢ o zachowaniu szczelin dylatacyjnych wyni-
kajacych z konstrukcji budynku. W tym celu nalezy zastosowac profile dylatacyjne lub listwy cokotowe z ta-
$ma uszczelniajgca.

2.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom normy
PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna sto-
sowa¢ wodociggowg wode pitna.
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3 SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z nastepujacego

sprzetu:

- mieszarki do zapraw

- agregatu tynkarskiego

- pompy do zapraw

- przeno$nych zbiornikdw na wode

- pace, szczotki i drobny sprzet do nanoszenia i rozprowadzania materiatu tynkarskiego

4 TRANSPORT

Tynk nalezy przewozi€ i przechowywaé¢ w szczelnie zamknigtych workach, w warunkach suchych (najlepiej
na paletach). Chronic¢ przed wilgocia. Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych z podanymi
wymaganiami wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robét tynkarskich
- Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakornczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczow muréw, tj. po
uptywie 4+6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze od +5°C do 25°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie na-
stapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srod-
kow zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano — montazowych

w okresie obnizonych temperatur”.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny w czasie wigzania i twardnienia, t].

w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodg.
5.2. Przygotowanie podtoza
Przygotowanie podtoza pod tynki mineralne
Podfoze powinno by¢: stabilne — dostatecznie sztywne i odpowiednio diugo sezonowane. Przyjmuje sie, ze
czas sezonowania podtozy wynosi odpowiednio: dla nowych tynkéw cementowych z gotowych zapraw tyn-
karskich min. 1 tydzien na kazdy cm grubosci, dla $cian betonowych co najmniej 28 dni, suche, réwne i
oczyszczone - z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ tynku, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow,
ttuszczow, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej.
Przygotowanie produktu — tynki barwione w masie
Mase tynkarskg nalezy doktadnie wymieszaé. Nalezy zwréci¢ uwage, aby na kazdej wyodrebnionej po-
wierzchni, uzywa¢ masy z jednej serii produkcyjnej.
5.3. Wykonywanie tynkéw
Wykonywanie tynkdw zewnetrznych mineralnych cienkowarstwowych.
Naktadanie masy: mase mozna nakfada¢ na podtoze recznie lub maszynowo. Wykonanie reczne polega na
naniesieniu tynku w postaci warstwy o grubosci kruszywa, przy pomocy gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej.
Nadmiar materiatu nalezy Sciggna¢ z powrotem do wiadra i przemieszac. Naktadanie maszynowe prowa-
dzi¢ nalezy za pomocg specjalnych agregatow tynkarskich.
Fakturowanie - Swiezo naniesiong recznie mase nalezy zafakturowac przy uzyciu pacy z tworzywa sztucz-
nego. Efekt ,baranka” uzyskuje sie zacierajgc mase ruchami okreznymi. Masy natozonej maszynowo nie
fakturuje sie. Tworzy ona fakture ,baranek” — inng niz w przypadku naktadania recznego.
Czas otwarty pracy (pomiedzy naciggnieciem masy a zatarciem) zalezy od chtonno$ci podtoza, temperatu-
ry otoczenia i konsystencji zaprawy. Nalezy doswiadczalnie (dla danego typu podtoza i danej pogody) usta-
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li¢ maksymalng powierzchnie mozliwg do wykonania w jednym cyklu technologicznym (naciggniecie i zatar-
cie). Materiat nalezy nakfada¢ metoda "mokre na mokre", nie dopuszczajac do zaschniecia zatartej partii
przed naciggnieciem kolejnej. W przeciwnym razie miejsce tego potgczenia bedzie widoczne. Przerwy tech-
nologiczne nalezy z géry zaplanowac, na przyktad: w naroznikach i zatamaniach budynku, pod rurami spu-
stowymi, na styku kolordw itp. Tynkowang powierzchnie nalezy chroni¢ zaréwno w trakcie prac, jak i w
okresie wysychania tynku, przed bezposrednim nastonecznieniem, dziataniem wiatru i opadéw atmosfe-
rycznych. Czas wysychania tynku zaleznie od podtoza, temperatury i wilgotnoci wzgledne;

powietrza, wynosi od ok. 12 do 48 godzin. Temperatura podtoza i otoczenia, podczas wykonywania prac i
wysychania tynku, powinna wynosi¢ od +5 °C do +25 °C. Narzedzia nalezy czysci¢ czystg woda, bezpo-
$rednio po uzyciu. Trudne do usuniecia resztki zwigzanej masy zmywa sie odpowiednim $rodkiem.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca jest odpowiedzialny za kontrole jakoSci materiatow i urzadzen i
przedstawi¢ wyniki badan Inspektorowi nadzoru do akceptaci.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdInosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte.

Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzone w sposob podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3 i

powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw

- prawidtowosci przygotowania podtozy

- mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych

- przyczepnosci tynkdw do podtoza

- grubosci tynkow

- wygladu powierzchni tynku

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7 OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Powierzchnig tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych (m?) jako iloczyn dtugosci $cian w stanie
surowym i wysoko$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.
Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza si¢ w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Z powierzchni tynkdw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych,

kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mnigjsza od 0,5 m?.

7.2. llosé tynkéw w m?okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez

Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8 ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podtoza

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych. Jezeli od-
biér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.
8.2. Zgodnos¢ z dokumentacija projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjq projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania omowione w p. 6 daty pozytywne wyniki.

- tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru
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- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk
do nizszej kategorii
- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonac roboty tyn-
kowe.
8.3. Odbidr tynkéw
- Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii proste;
nie moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwume-
trowej faty.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku: pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1
mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu, poziomego — nie moga by¢ wigksze niz 3 mm
na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scia-
nami, belkami itp.)

Niedopuszczalne sg nastepujace wady: wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowa-
nych na powierzchni tynkdw przenikajacych z podtoza, pilni itp., trwate $lady zaciekéw na po-
wierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepno$ci tynku do
podtoza

Odbiodr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawierac: ocene
wynikéw badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia, stwierdzenia zgod-
no$ci lub niezgodno$ci wykonania z zamdwieniem.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sig za wykonang i odebrang ilo$¢ m? powierzchni tynku lub oktadziny drewnianej lub z pytek wg ceny
jednostkowej, ktora obejmuje

- przygotowanie stanowiska roboczego

- przygotowanie zaprawy

- dostarczenie materiatow i sprzetu

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi

- ustawienie i rozbiorke rusztowan przeno$nych umozliwiajgcych wykonanie robot na wysoko$ci do 4 m
- przygotowanie podtoza

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

- osiatkowanie bruzd

- wykonanie tynkow

- reperacja tynkéw po dziurach i hakach

- 0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow

- likwidacje stanowiska roboczego.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-1SO-9000 seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 - normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci
zarzadzania jakoscig

PN-EN 998-1 Wytwarzana w zaktadzie, zaprawa tynkarska jednowarstwowa (OC), do stosowania
wewnatrz i na zewnatrz

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych - cze$¢ B: Roboty wykorczeniowe, zeszyt 1: Tynki
wydanie ITB Instrukcje, Wytyczne, Poradniki 388/2003
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