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1 WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (ST-13) sg wy-
magania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem tynkéw wewnetrznych w zwigzku
z budowg punktu bibliotecznego z salami animacji kulturainej, dziatka nr 29, 28/1 obreb 0012 Rzeszotary,
gmina Mitkowice.
1.2 Zakres stosowania ST-13
ST ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji oraz stanowi pod-
stawe rozliczenia robdt budowlanych wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robét objetych ST-13
Zakres robdt obejmuje wykonanie:

» tynkéw cementowo — wapiennych Il kat

» gfadzi gipsowych

» tynku dekoracyjnego mozaikowego zywicznego
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST-13 sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami.
1.5 Ogélne wymagania dotyczace Robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie Robdt zgodnie z dokumentacig projektowa, specyfikacja,
poleceniami Inspektora Nadzoru, oraz zgodnie z Art. 22, 23, 23a i 28 Ustawy z dnia 7 lipca 1994r. z pdz-
niejszymi zmianami ,Prawo Budowlane” i przepisami BHP.
Wykonawca Robdt powinien przedtozy¢ inwestorowi pisemne o$wiadczenie 0 zapoznaniu sie z projektem,
teczkq uzgodnien i przedmiarem Robdt oraz o zgodno$ci przedtozonej oferty na wykonawstwo z dokumen-
tacjg techniczng. Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST-00 ,Wymagania ogoine”.

2 MATERIALY

2.1. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych — powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-
14501 ,Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym.

2.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wodg odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna sto-
sowa¢ wodociggowg wode pitna.

2.3. Piasek

Piasek powinien spemia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne.

Piaski do zapraw budowlanych”, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 + 0,5 mm, piasek $rednioziar-
nisty 0,5 + 1,0 mm, piasek gruboziamisty 1,0 + 2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziamisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5 mm.
2.4, Zaprawy budowlane cementowo - wapienne

- Marka i sktad powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.
- Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygoto-
waniu, tj. w okresie okofo 3 godzin.

- Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zaprawy cementowo — wapiennej nalezy stosowac¢ cement portlandzki wg normy PN-B-199701:1997
,Cementy powszechnego uzytku”.

- Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci cia-
sta wapiennego otrzymywanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skfad objetosciowych sktadnikdw za-
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praw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

2.5. Gtadzie gipsowe

Gtadz gipsowa stosuje sie do wykonania prac wewnatrz pomieszczen jako ostateczng warstwe
wykonczeniowa. Gtadz gipsowa jest plastyczna i tatwa w obrdbce. Charakteryzuje sie wydtuzonym czasem
wigzania i dobrg przyczepnoscig do podioza. Powierzchnia wykonana gtadzig gipsowa jest idealnym podto-
zem do malowania lub tapetowania.

2.6. Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych

Produkt powinien by¢ biatg masg szpachlowa, przeznaczong do wykonywania gtadzi gipsowych oraz do
wypetniania ubytkdw na powierzchniach $cian i sufitow. Masa szpachlowa powinna mie¢ mozliwo$¢
zastosowania na typowych podfozach mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe,
cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawac sie do stosowania wewnatrz pomieszczen, przy czym gru-
bo$¢ pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm. Produkt ma by¢ gotowa, suchg mieszankg, produ-
kowang na bazie maczki anhydrytowej, wypetiaczy wapiennych oraz dodatkéw modyfikujacych nowej ge-
neracji. Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci, stanowigcej
doskonate podtoze pod malowanie.

2.7. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje, gtadzie, tynki,
posadzki

Emulsja powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich
nasigkliwych, nadmiernie chfonnych i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt
cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkdw gipsowych, cementowych i cementowowapien-
nych. Emulsja powinna by¢ doskonatym srodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem

tynku, posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp.

Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja
najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnika¢ silnie w gtab podtoza, powodujac jego
wzmochnienie i ujednorodnienie parametrdw catej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowac pro-
ces chtonnosci podfoza i zapobiegac odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw,
np. gtadzi szpachlowych.

Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczyniac sie do osiggniecia przez nie zaktada-
nych parametréw technicznych, w tym przyczepnosci.

2.8. Masa tynkarska do wykonania tynkéw mozaikowych

Tynki mozaikowe drobnoziarniste.

- Gotowa do stosowania masa tynkarska produkowana na bazie wodnej dyspersji zywicy akrylowej z jedno
frakcyjnym kruszywem kolorowym, do naktadania cienkowarstwowego. Po stwardnieniu wodo- i mrozood-
porna. Charakteryzuije sie duzg przyczepnoscia, trwatoscig koloréw, wysokg odpornoscig na uszkodzenia
mechaniczne, zmywanie, szorowanie oraz wptyw czynnikéw atmosferycznych.

- Masa przeznaczona jest do recznego wykonywania dekoracyjnych, pocienionych wypraw tynkarskich na
podfozach betonowych, cementowych i cementowo-wapiennych tynkach podktadowych, tynkach gipso-
wych, ptytach gipsowo-kartonowych i gipsowo-wtdknowych oraz na warstwie zbrojonej w systemach ocie-
plania $cian budynkow. Nadaje sie do uzycia na zewnatrz i wewnatrz pomieszczen. Masy nie

nalezy nanosic¢ na tynki wapienne i ocieplajgce.

3 SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwo$cig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

- mieszarki do zapraw

- agregatu tynkarskiego

- betoniarki wolnospadowe;

- pompy do zapraw

- przeno$nych zbiornikdw na wode

- pace, szczotki i drobny sprzet do nanoszenia i rozprowadzania materiatu tynkarskiego

4 TRANSPORT

str.nr3



Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych ST 13

« Transport cementu i wapna sucho gaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-
08. Cement i wapno sucho gaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i
wapno sucho gaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu i w odpowied-
ni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach sta-
lowych.

«  Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nad-
miernym zawilgoceniem.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robét

»  Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

» Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murdw, tj. po
uptywie 4+6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

» Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze od +5°C do 25°C pod warunkiem, Ze w ciggu doby nie na-
stapi spadek ponizej 0°C.

» W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srod-
kow zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano — montazowych w
okresie obnizonych temperatur”.

» W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny w czasie wigzania i twardnienia, .
w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtoza

Wszystkie podtoza muszg by¢ nodne, zwarte, stabilne, réwne, oczyszczone z kurzu, smardw, $rodkdw an-
tyadhezyjnych, resztek farb, plesni, glondw, mchdw itp., wolne od peknie¢ i wykwitéw solnych. Zanieczysz-
czenia podtoza smarami, olejami, $rodkami antyadhezyjnymi nalezy catkowicie zmy¢ wodg z dodatkiem de-
tergentéw. Powierzchnie pokryte plesnia, glonami lub mchem nalezy oczy$ci¢ mechanicznie szczotkami
albo twardymi gabkami, strumieniem wody pod ci$nieniem lub goracq parg wodng — w zalezno$ci od rodza-
ju podtoza. Tynkowane podtoza muszg by¢ dojrzate i jednolicie suche na catej powierzchni! Tynki
podktadowe wymagajg co najmniej 28-dniowego sezonowania. Warstwa zbrojona tkaning szklang w syste-
mach ocieplania wymaga 3-5 dni wysychania (niska temperatura i wysoka wilgotno$¢ wzgledna powietrza,
czas ten moga znacznie wydtuzyc).

Suche i dojrzate podtoza nalezy zagruntowac. Podtoza zwietrzate i bardzo chtonne nalezy najpierw
powierzchniowo wzmochni¢ i zagruntowaé. Powierzchnie nie przewidziane do tynkowania, przed na-
noszeniem srodkéw gruntujacych nalezy ostonic.

5.3. Wykonywanie tynkow zwyktych

Wykonywanie tynkéw wewnetrznych zwyktych

«  Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-
10100 p. 3.3.1.

«  Sposoby wykonania tynkdw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

«  Grubosci tynkdw zwyktych, w zalezno$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu po-
winny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

«  Tynki zwykte kategorii Il i Ill nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w spo-
sob standardowy.

- Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo — wapienne: tynkdw nienarazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w
proporcji 1:1:2.

Ogélne zasady wykonywania tynkéw
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Do wykonywania tynkéw mozna przystapi¢ po zakonczeniu procesu osiadania i skurczu murdw, tj. po upty-
wie 4+6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed przystapieniem do robdt tynkowych powinny byé:

- zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,

- zakonczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

- 0sadzone o$cieznice drzwiowe i okienne (z wyjatkiem okien i drzwi aluminiowych).

Tynki nalezy wykonywac w temp. nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, Zze w ciggu doby temperatura nie
spadnie ponizszej 0°C.

Zaprawe cementowo-wapienng nalezy przygotowac z uzyciem cementu portlandzkiego i zuzla. Do zaprawy
nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego
lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek wapna niega-
szonego i bez zanieczyszczen. Gaszenie wapna powinno by¢ wykonana zgodnie z ustalonymi wczesnie
wytycznymi przez kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych ITB w tym zakresie. Sktad objeto$ciowy
zaprawy nalezy dobiera¢ doSwiadczalnie, w zalezno$ci od marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
Przy mieszaniu (mechanicznym lub recznym) nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (cement, wapno su-
cho gaszone i piasek), az do uzyskania jednorodnej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i w dalszym ciggu
miesza¢ do uzyskania jednorodnej zaprawy. W przypadku stosowania dodatkdw sypkich nalezy je zmie-
szac na sucho z cementem przed potaczeniem z pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowa-
nia dodatkow ciektych (np. ciasta wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktad-
nikow sypkich. Podtoze z elementéw ceramicznych, pod wykonanie tynkéw, powinno by¢ czyste i odttusz-
czone, spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10+15 mm . Suche podtoze nalezy zwil-
2y¢ przed wykonaniem obrzutki. Tynki mozna wykona¢ w sposéb reczny lub mec haniczny. Obrzutke grubo-
Sci 3+4 mm , nalezy wykonac z zaprawycementowo+wapiennej marki 3 lub 5, lub z zaprawy cementowe;
1:1 Narzut nalezy wykonywac¢ wg pasow lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo+wapiennej, po
zwigzaniu obrzutki lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociskac
pacg przesuwang stale w jednym kierunku. Grubo$¢ warstwy narzutu powinna wynosi¢ 8+15mm .

Gtadz nalezy nanosic¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lecz przed jego stwardnieniem.

Podczas zacierania warstw gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Gtadz nalezy wyko-
nac z zaprawy cementowo+wapiennej. Piasek uzyty do wykonania gtadzi powinien by¢ przesiany, o uziar-
nieniu 0,25+0,5 mm . Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie, gtadka paca drewniana. Swiezo wykonane tynki w
czasie wigzania i twardnienia, tj. ok. 1 tygodnia, powinny by¢ zwilzone wodg.

5.4 Wykonanie gtadzi gipsowych

5.4.1.Przygotowanie podtoza pod gtadzie

Przed przystapieniem do wykonywania gtadzi nalezy przygotowac podtoze wykonujgc nastepujgce czynno-
Sci:

« oczyszczenie podtoza z elementéw mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ gtadzi, zwtaszcza z kurzu,
brudu i innych stabo zwigzanych fragmentdw tynku, badz powtok malarskich. Dla utatwienia ze-
skrobania starej farby i zmniejszenia pylenia $ciane nalezy przed skrobaniem zmoczy¢ czystg
wodg lub wodg zmieszang z mydtem malarskim,

« naprawi¢ uszkodzenia tynku (mozna to uczyni¢ za pomocg materiatu przeznaczonego na wykona-
nie gtadzi). Podczas ogledzin podtoza nalezy zlokalizowa¢ wszystkie pekniecia. Rysy takie nalezy
poszerzy¢, aby moc je pdzniej skutecznie wypetni¢ materiatem naprawczym. Poszerzenie rys moz-
na wykonac ostrym narzedziem np. krawedzig szpachelki,

- otwory, w ktdrych pdzniej montowane bedg gniazdka elektryczne, puszki, bgdz kontakty, nalezy
ostoni¢, wkfadajac do nich zatyczki z papieru lub krazki wyciete ze styropianu,

- zagruntowanie podtoza Srodkiem gruntujgcym, ktdrego zadaniem jest zmniejszenie i wyrownanie
chtonnosci podtoza oraz poprawienie przyczepnosci wykonywanej gtadzi gipsowej a ponadto wnika
w strukture podtoza i wzmacnia je.

5.4.2. Wykonanie gtadzi
Kolejno$¢ czynnosci:
» wykonanie gtadzi na suficie,
e wykonanie gtadzi na $cianach,
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e szlifowanie.
5.4.3.Wykonanie gtadzi na suficie
Pierwszym etapem jest natozenie warstwy wyrdwnawczej. Podczas pracy nalezy zmienia¢ kierunek nakta-
dania kolejnych warstw gtadzi. Nanoszenie zaczynamy np. od Sciany z oknem i posuwamy sie w strone
wnetrza pomieszczenia, po czym zmieniamy kierunek na przeciwny lub poprzeczny. Takie dziatanie pozwoli
na rwnomierne roztozenie masy gipsowej na catej powierzchni. Nalezy przestrzega¢ zasady, ze grubos¢
kazdej z naktadanych warstw nie moze przekracza¢ 2 mm.
Naktadanie kazdej warstwy koriczymy sprawdzeniem rownosci podtoza. Po natozeniu warstwy wyrownaw-
czej ma by¢ ona na tyle réwne, by po kolejnym wygtadzeniu mozna byto zakofczy¢ prace.
Warstwe wyrdwnawczg pozostawiamy na kilka godzin, aby wyschta. Czas ten zalezy od warunkow ciepino
— wilgotno$ciowych, panujacych w pomieszczeniu, a takze od chtonnosci podtoza. Warstwe wygtadzajacy
nanosimy w kierunku od okna w gtab pomieszczenia, ciggnac pace w kierunku do siebie. Ten sposob na-
kfadania zapewni efekt koncowy, bez cieni powstajgcych przy dziennym oSwietleniu.
5.4.4 Wykonanie gtadzi na $cianach
Kolejno$¢ przy wykonywaniu gtadzi na $cianach jest bardzo podobna jak przy sufitach. Pierwszym etapem
jest naniesienie na Sciany warstwy wyrdwnawczej za pomocg dtugiej pacy, przesuwajac ja w kierunku od
dotu do géry Sciany. Przy duzych powierzchniach $ciane nalezy podzieli¢ na mniejsze pola technologiczne,
tak aby mozna byto wykonywa¢ kolejne operacje bez przestojow.
Mase gipsowg rozprowadzamy na Scianie ruchami pétkolistymi i jednoczesnie jg wyréwnujemy. Zachowuije-
my przez caty czas kierunek od dotu ku gdrze. Pace nalezy silnie dociska¢ do podtoza, co pozwoli kontrolo-
wac réwnomierne roztozenie masy na powierzchni i dostosowac ilo$¢ naktadanej masy do stopnia nieréw-
no$ci powierzchni.
Naktadanie pierwszej warstwy nalezy rozpocza¢ od miejsc najbardziej odbiegajacych od ptaszczyzny zakfa-
danego lica $ciany, np. powierzchni przy montowanych narozach. Naktadanie kolejnych partii gipsu musi
stopniowo doprowadzi¢ do uzyskania idealnie réwnej powierzchni. Po naniesieniu kolejnej warstwy, gdy
gips jeszcze nie jest catkowicie zwigzany, mozna zeskroba¢ ewentualne nieréwno$ci, przygotowujac w ten
sposob powierzchnie do szlifowania. Do wykonywania narozy wewnetrznych uzywamy specjalnie wyprofilo-
wanych szpachelek katowych. Profilowania narozy nalezy dokonywac po natozeniu kazdej warstwy masy
szpachlowej.
5.4.5. Szlifowanie
Koncowg fazg wykonania gtadzi gipsowej jest jej szlifowanie. Przystepujemy do niego po catkowitym wy-
schnieciu gfadzi. Ewentualne pozostate jeszcze nierdwnosci usuwa sie papierem $ciernym (60-80) lub pacg
z siatkg do szlifowania (60-120). Gtadz mozna réwniez szlifowa¢ mechanicznie, np. szlifierkg z pochtania-
czem pytu. Po zakonczeniu szlifowania gtadz nalezy dokfadnie odpylic. Pozostawienie pytu na powierzchni
gtadzi spowoduije ostabienie przyczepnosci kolejnej naktadanej warstwie np. farby. Odpylanie mozna prze-
prowadzi¢ za pomocg szczotki z migkkim wtosiem, badz odkurzacza z odpowiednig koncowka i pochtania-
czem pytu
5.5 Wykonywanie tynkéw mozaikowych
Masg tynkarskg nalezy nanosi¢ na przygotowane podtoze przy pomocy pacy ze stali nierdzewnej, na ok.
podwdjng grubo$¢ ziarna. Po $ciggnieciu nadmiaru zaprawy, je powierzchnig nalezy wyréwnaé takze przy
uzyciu pacy stalowej. Prace tynkarskie na jednej wyodrebnionej powierzchni nalezy prowadzi¢ w sposob
ciagty, aby unikna¢ nieréwnomiemosci struktury i barwy tynku. W zwigzku z tym, wykonywania wyprawy nie
nalezy przerywac¢ na czas dtuzszy niz 10 minut - kazda nowa porcja masy musi faczy¢ sie z jeszcze Swiezg
masg naniesiong poprzednio. Ponadto, w celu wyrdwnania barwy i struktury tynkdw zaleca sie, aby w trak-
cie ich nanoszenia nie dopuszcza¢ do catkowitego oprdznienia kubta z masg tynkarska, lecz uzupetiac go
po opréznieniu do potowy $wiezg masa z nowego kubfa i starannie wymieszaé obie czesci. Swiezo wyko-
nane tynki nalezy chroni¢ przed wodg uzytkowa, deszczem mrozem i zbyt szybkim wysychaniem. Przeciet-
ny czas wysychania tynku, w zalezno$ci od chtonno$ci podtoza i warunkow atmosferycznych, wynosi 12-48
godzin. Niska temperatura i wysoka wilgotno$¢ wzgledna powietrza, moga ten czas znacznie wydtuzy¢. W
przypadku duzej wilgotnosci, wyschniete tynki mogg wykazywac przejsciowo niewielkie zmetnienie (efekt
mlecznego nalotu), ktére w dobrych warunkach znika.

6 KONTROLA JAKOSCIROBOT
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6.1. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych
Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykonac badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki badan Inspektorowi Nadzoru do akceptacii.
Badania te powinny obejmowa¢ wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w
p. 2 niniejszej specyfikacii.
6.2. Badania w czasie robot
e Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte.
»  Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora Nadzoru.
6.3. Badania w czasie odbioru robét
Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzone w sposob podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3 i
powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw
- prawidtowosci przygotowania podtozy
- przyczepnosci tynkow do podtoza
- grubosci tynkow
- wygladu powierzchni tynku
- prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku
- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7 OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

- Powierzchnie tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych (m?) jako iloczyn dtugo$ci Scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.

«  Powierzchnig pilastréw i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

- Powierzchnig tynkéw ptaskich oblicza sie w m? ich rzutu w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne
pozioma.

- Powierzchnie stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinigciu wg wymiaréw w stanie
surowym. Z powierzchni tynkdw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obro-
bek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mnigjsza od 0,5 m?,

7.2. llos¢é tynkow w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8 ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior podtoza

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Jezeli od-
biér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczy$ci¢ i umy¢ woda.
8.2. Zgodnos¢ z dokumentacija projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania omdwione w p. 6 daty pozytywne wyniki.

- tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk
do nizszej kategorii

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonac roboty tyn-
kowe.

8.3. Odbidr tynkéw

«  Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.

- Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie moga by¢ wieksze niz 3mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetro-
wej faty.

«  Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku:
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- pionowego — nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu
- poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.)
« Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajacych z
podtoza, pilni itp.
- trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przy-
czepnosci tynku do podtoza
«  Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktdry powinien zawieraé:
- oceng wynikow badan
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia
- stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania z zamdwieniem.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie rob6t wg umowy zawartej z Wykonawcg robét.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatoSciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

PN-B-30020:1999 Wapno

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe

PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego uzytku

PN-1SO-9000 seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 - normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci
zarzadzania jakoscig

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych - czes¢ B: Roboty wykorczeniowe, zeszyt 1: Tynki
wydanie ITB Instrukcje, Wytyczne, Poradniki 388/2003
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