Modernizacja czesci Sciekowej oczyszczalni sciekéw Jaworzno-Dab
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

02. ROBOTY BUDOWLANE
ST-02.03. Montaz elementéw stalowych

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST -02.03
Montaz elementow stalowych

Nazwy i kody robot wedtug kodu numerycznego stownika gtéwnego Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa robét
- 45200000-9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiekiéw budowlanych lub ich czesci oraz
roboty w zakresie inzynierii Sciekowej i wodnej

Klasa robot
- 45260000-7 - Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

Kategoria robét:
- 45262410 - Wznoszenie konstrukcji ze stali
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1. WSTEP

1.1. Nazwa zaméwienia

Nazwa zamowienia brzmi:

Projekt budowlany hydroforni wraz ze zbiornikiem w Grzymalinie, gm. Mitkowice.
Projektowane obiekty zostang zlokalizowane przy istniejacym wodociggu biegngcym z
sasiedniej gminy Chojnow i zasilajgcym Grzymalin, Gluchowice i Kochlice potozone w gminie
Mitkowice. W Grzymalinie przewidziano zbiornik retencyjny na wode doprowadzang do niego z
sieci wodociggowej oraz pompownie wody podnoszgcg cisnienie w sieci biegnacej do

Gluchowic i Kochlic.

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja niniejsza jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i

realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3. w ramach realizacji zamoéwienia podanego w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu montazu
konstrukcji stalowych obejmujacych wszystkie czynnosci z:

- przygotowaniem elementéw stalowych do montazu,

- montazem elementéw stalowych,

- kontrolg jakosci rob6t i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Najczesciej uzywane w ST okreslenia podstawowe podano w ST-00.01 pkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00.00.
Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania bedg zgodne z postanowieniami Kontraktu i
poleceniami Inzyniera. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi
szczegotowe informacje dotyczace zrodta wytwarzania i wydobywania materiatéw oraz
odpowiednie $wiadectwa badanh, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w
budownictwie i probki do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych

materiatdw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

Materiatami stosowanymi do wykonania robét bedacych tematem niniejszej specyfikacji sa;

- stal profilowa - katowniki 35x4, stal nierdzewna, gat. OH18N9,
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- blacha ze stali nierdzewnej OH18N9,

- kraty pomostowe ze stali nierdzewnej gat. OH18N9,

- taczniki: kotwy wklejane, sruby ze stali nierdzewnej, ocynkowanej,

Do wykonania konstrukcji stosowa¢ mozna wytgcznie materiaty, ktérych dostawcy posiadajg

Aprobaty Techniczne.

2.2. Stal konstrukcyjna

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac stal zgodnie z PN-90/B-03200. Inne

gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytwérce za zgodg

Inzyniera jesli posiadajq :

- aprobaty techniczne ITB dopuszczajgce materiat do stosowania w budownictwie

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzona do zbioru

norm polskich

- Na opakowaniach powinien znajdowac¢ sie termin przydatnoéci do stosowania

2.3. Tryb postepowania przy dostawach stali

Stal dostarczana na budowe powinna:

— mie¢ trwate ocechowania dokonane przez Komisarza Odbiorczego MTIMG;

— mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,

— spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

O

O

O

O

O

dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163-1:1999

dla blach zeberkowych wg PN-73/H-92127

dla walcowki, pretdéw i ksztattownikédw wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003

dla katownikéw réwnoramiennych wg, PN-EN 10056-1:2000 i PN-EN 10056-2:1998
dla ceownikéw, wg PN-EN 10162:2005

2.4, kaczniki i materialy spawalnicze

Zamowienia na faczniki i materiaty spawalnicze sktada Wytworca stalowej konstrukcji mostowej

u zaakceptowanych przez Inzyniera wytworcow tych materiatow. Na Wytworcy konstrukgji cigzy

obowigzek egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestow potwierdzajgcych

spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczgcej danego wyrobu lub

materiatu. Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii fagcznikéw i materiatow

spawalniczych. Badania, ktore warunkujg wystawienie atestow Wytworca tgcznikéw lub

materiatow spawalniczych przeprowadza na wiasny koszt. Materiaty pochodzace z zapasow

Wytworcy konstrukcji powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inzyniera na koszt

wiasny Wytwaorcy konstrukciji. Spetnione muszg by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm

przedmiotowych:
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— dla elektrod wg PN-EN 757:2000
— drut do spawania stali nierdzewnej OH18N9 (stosownie do przyjetej metody spawania:
elektrody otulone lub drut do spawania TIG)

Wytwdrca powinien przestrzega¢ okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji
dostawcy.
taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z
zapewnieniem ochrony przed korozjg i w sposéb umozliwiajacy segregacje na poszczegolne
asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywac¢ ponad podtogg w suchych,
przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i materiaty spawalnicze
przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny byé

oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji ST-00.01 pkt. 3.

Wykonawca na zgdanie Inzyniera jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu
sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci

przedstawiciela Inzyniera.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.01 pkt. 4.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywac sie tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substanc;ji
aktywnych chemicznie i zanieczyszczeh mogacych utrzymywac wilgoé. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad gruntem na
odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest diugotrwate sktadowanie stali

niezabezpieczonych przed opadami.

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w

sposob gwarantujacy jego nieuszkodzenie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogéine
Zastosowanie majg ogélne wymagania dotyczace wykonania robét podane w ST-00.01.
Jesli w projekcie nie okreslono klasy, to wytwarzanie konstrukcji powinno by¢ zgodne z
podstawowymi wymaganiami zawartym w PN-B-06200:1997 .

— Przyjeta metoda montazu powinna zapewnic:

o wymagang jakos¢ robdt,
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o bezpieczenstwo pracownikéw prowadzacych roboty montazowe,
o krotki cykl inwestycyjny

Wymagania szczegotowe dotyczace prac montazowych okresla norma PN-B-06200:2002.

5.2. Laczenie elementow

5.2.1. Potaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji
Projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych
(wtaczajac w to spoiny szczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez Inzyniera wpisem do
Dziennika Budowy. Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytéw
montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inzyniera. Inzynier moze

zazgdac wykonania obliczen sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytéw montazowych.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakoéci i odbiorowi. Warunki
techniczne wykonania, zakres badan kontrolnych i kryteria odbioru potgczen spawanych
podano w normie PN-B-06200:2002. Najistotniejsze zasady sg nastepujace:

— roboty spawalnicze powinni by¢ wykonywane pod nadzorem przez spawaczy
uprawnionych do danego procesu spawania,

— powierzchnie i brzegi przygotowane do spawania powinny by¢ suche, czyste i wolne od
widocznych pekniec i karbéw,

— elementy w trakcie spawania nalezy zabezpieczy¢ przed bezposrednim oddziatywaniem
wiatru, deszczu i Sniegu,

— czesci do spawania nalezy tak zestawi¢, a spoiny tak wykonagé, aby korhcowe wymiary
elementu lub zespotu konstrukcyjnego spetniaty tolerancje wytwarzania i montazu
okreslone w normie PN-B-06200:2002,

— cze$ci przygotowane i ztozone do spawania powinny by¢ unieruchomione za pomocg
spoin szczepnych, uchwytéw klinowych, przewigzek lub ztgczy srubowych,

— dlugos¢ spoin czepnych nie powinna by¢ mniejsza niz 5-krotna grubos¢ grubszej z
taczonych czesci i nie mniejsza niz 40 mm,

— spoiny szczepne pekniete oraz nieprzewidziane do wigczenia do spoiny projektowane;j
powinny by¢ wyciete,

— przewigzki, uchwyty klinowe czy srubowe taczace blachy przygotowane do spawania nie
mogg ogranicza¢ dostepu niezbednego do wykonania spoiny i powinny zapewni¢

swobode poprzecznego skurczu wykonanego styku
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5.2.2. Spawanie konstrukcji ze stali nierdzewnej
Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej taczenie konstrukcji ze stali nierdzewnej
nalezy wykonac¢ metodg spawania TIG lub spawanie elektrodami otulonymi (MMA).
Przed kazdym spawaniem stali nierdzewnej nalezy:
— obszar spawania i przylegtych powierzchni oczysci¢ z brudu, oleju i farby,

— usungg¢ pozostatosci po szlifowaniu.

Sposoby przygotowania elementéw do spawania:
— obrdébka skrawaniem,

— staranne reczne szlifowanie.

5.3.1. Wymagania dotyczace podtozy

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania podtozy pod powtoki antykorozyjne okresla norma
PN-EN ISO 12944-4:2001. Przygotowanie powierzchni ocenia sie poprzez wzrokowa ocene
czystosci profili powierzchni i czystosci chemicznej z zastosowaniem metod podanych normie
PN-EN ISO 129444:2001.

5.3.2.1. Przygotowanie powierzchni

— oczyszczenie wstepne, polegajace na: wyrdwnaniu nieréwnosci, w tym usunieciu
zadziorow, zaokragleniu krawedzi, wyréwnaniu spoin i nierdwnosci po spawaniu
punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscach tagczenia elementdw,

— oczyszczenie whadciwe majgce na celu usunigcie zgorzeliny, olejow i smarow,
produktow spawania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczenh oraz nadanie podtozu

odpowiedniej chropowatosci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:
— smarow i oleju - poprzez czyszczenie woda, parg, emulsjg, rozpuszczalnikiem
organicznym lub czyszczenie alkaliczne,
— zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli - poprzez czyszczenie wodag, parg
lub czyszczenie alkaliczne,
— zgorzeliny walcowniczej - poprzez trawienie kwasem, obrobke strumieniowo-scierng na

sucho lub na mokro bgdz poprzez czyszczenie ptomieniem,

5.5. Wymagania szczegotowe

5.5.1. Stalowe przekrycie komory armatury

Przekrycie stanowi rama z kgtownika 35x4 na ktérym oparte sg kraty pomostowe 30x2.
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Katownik osadzony jest czesciowo na Scianie zbiornika, a czesciowo mocowany kotwami
wklejanymi M8 do zelbetowej ptyty przekrycia zbiornika.

Catos¢ wykonana z stali kwasoodpornej OH18NS9.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00.01 pkt. 6.
Szczegdbtowe wymagania dotyczace przeprowadzenia ocen, badan i odbioréw stalowych
konstrukcji budowlanych okresla norma PN-B-06200:1997.

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robdt,

niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera.

6.2. Ocena montazu oraz pomiary i badania odbiorowe
Ocena montazu konstrukcji dotyczy:
— kontrolnych pomiaréw geodezyjnych przed rozpoczeciem, podczas i po ukonczeniu
montazu.
— zgodnosci metody montazu z projektem i spetnienia wymagan bhp.
— stanu elementdéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu.
— wykonania i kompletnosci potaczen.
— naprawy elementow, konstrukcji, potaczen i powtok ochronnych i usuwania innych
nieprawidtowosci.
Pomiary kontrolne prawidtowosci wykonania prac montazowych w zakresie potozenia
elementéw powinny by¢ prowadzone metodami geodezyjnymi za pomoca sprzetu pomiarowego

z doktadnoscig zapewniajgca zachowanie wymaganych tolerancji montazu.

6.4.0dbiory czesciowe
Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu sie z programem

montazu. Harmonogramy stanowig integralng czes¢ akceptacji programoéw.

6.5. Odbiér koncowy konstrukcji

Odbidr koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i
badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia czy wykonana konstrukcja jest zgodna z
projektem i wymaganiami normy PN-B-06200:2002

Nalezy sprawdzi¢ w szczegodlnosci:

— podpory konstrukcji,

odchytki geometryczne ukfadu,

jako$¢ materiatow i spoin,

— stan i kompletnos¢ potaczen.
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W protokole odbioru nalezy poda¢ min.:

przedmiot i zakres odbioru,

dokumentacje zgodnosci wykonania z wymaganiami,
o dokumentacje technologiczng (operacyjng),

o dokumentacje wysytkowa,

o dokumentacje powykonawczg

o dokumentacje kontroli jakosci,

o deklaracje zgodnosci (Swiadectwo jakosci)
protokoty odbioréw czesciowych,

parametry sprawdzane w obecnosci komisji odbioru,

stwierdzone usterki oraz decyzje komisji odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady dotyczace obmiaru robo6t podano w ST-00.01 pkt. 7.

Jednostkg obmiaru jest :

1 kg - dla elementéw ze stali profilowej, krat pomostowych itp.

8. ODBIOR ROBOT

Zastosowanie majg ogélne wymagania w zakresie odbioru robé6t podane w ST-00.01 pkt. 8.

9. ROZLICZENIE ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w Specyfikacji ST 00.01 pkt. 9.

Cena wykonania konstrukcji ze stali rozliczana w tony obejmuije:

prace przygotowawcze,

zakup i dostarczenie materiatow, dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich skladowanie,
wykonanie konstrukcji stalowej w wytworni i dostawe na budowe,

przygotowanie podtoza pod roboty,

prace montazowe,

badania laboratoryjne materiatow z opracowaniem dokumentac;ji tych badan,

wywoz z terenu budowy materiatow zbednych,

wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw i sprawdzen
robdt,

uporzadkowanie placu budowy po robotach.
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-EN 10056-1:2000

PN-EN 10162:2005

PN-B-03207:2002

PN-EN 757:2000

PN-90/B-03200

PN-B-06200:2002

PN-EN 288

PN-EN ISO 14731:2006

Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary

Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki
techniczne dostawy. Tolerancje wymiarow i przekroju
poprzecznego

Konstrukcje stalowe - Konstrukcje z ksztattownikéw i blach
profilowanych na zimno - Projektowanie i wykonanie
Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do
recznego spawania tukowego stali o wysokiej
wytrzymatosci. Oznaczenie

Konstrukcje stalowe - obliczenia statyczne i projektowanie
Konstrukcje stalowe budowlane - Warunki wykonania i

odbioru -Wymagania podstawowe.
Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej
uznawanie. Czesci 1, 2, 3,5,6,7,9

Spawalnictwo. Nadzoér spawalniczy. Zadania i
odpowiedzialnosé.
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